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решение диссертационного совета от 01 марта 2018 года № 104 

О присуждении Михайловой Надежде Александровне, гражданину 

РФ, ученой степени кандидата технических наук. 

Диссертация «Научное обеспечение процессов производства 

продукционных экструдированных комбикормов для канального сома» по 

специальности: 05.18.12 – «Процессы и аппараты пищевых производств» принята 

к защите 29 декабря 2017 г., протокол № 101 диссертационным советом Д 

212.035.01 на базе Федерального государственного бюджетного образовательного 

учреждения высшего образования «Воронежский государственный университет 

инженерных технологий» Министерства образования и науки Российской 

Федерации, 394036, Воронеж, проспект Революции, д. 19, № 1634-865 от 

06.07.2007 г. 

Соискатель Михайлова Надежда Александровна 1986 года рождения в 

2009 году окончила государственное образовательное учреждение высшего 

профессионального образования «Воронежская государственная технологическая 

академия» по специальности «Технология хранения и переработки зерна», в 2016 

г. закончила магистратуру Федерального государственного бюджетного 

образовательного учреждения высшего образования «Воронежский 

государственный университет инженерных технологий» по направлению 19.04.02 

«Продукты питания из растительного сырья». В 2015 году зачислена аспирантом 

очной формы обучения Федерального государственного бюджетного 

образовательного учреждения высшего образования «Воронежский 

государственный университет инженерных технологий» (приказ о зачислении                

№ 1270/асп от 13.08.2015 г.) по настоящее время. За период обучения в 

аспирантуре Федерального государственного бюджетного образовательного 



учреждения высшего образования «Воронежский государственный университет 

инженерных технологий» соискатель освоила программу подготовки научно-

педагогических кадров. В настоящее время работает в ООО «Deco Minerals 

СНГ» старшим лаборантом производственной лаборатории.  

Диссертация выполнена на кафедре технологии жиров, процессов и 

аппаратов химических и пищевых производств в Федеральном 

государственном бюджетном образовательном учреждении высшего 

образования «Воронежский государственный университет инженерных 

технологий» Министерства образования и науки Российской Федерации. 

Научный руководитель: 

гражданин РФ, доктор технических наук, доцент Василенко Виталий 

Николаевич, Федеральное государственное бюджетное образовательное 

учреждение высшего образования «Воронежский государственный университет 

инженерных технологий», деканат технологического факультета, декан. 

Официальные оппоненты: 

Панин Иван Григорьевич, гражданин РФ, доктор технических наук, 

старший научный сотрудник, ООО «Авита», генеральный директор; 

Ситников Николай Юрьевич, гражданин РФ, кандидат технических 

наук, АО "Воронежский экспериментальный комбикормовый завод», 

генеральный директор. 

Ведущая организация – акционерное общество «Всероссийский 

научно-исследовательский институт комбикормовой промышленности»               

(АО «ВНИИКП»), г. Воронеж, в своем положительном заключении, 

подписанном Богомоловым Игорем Сергеевичем, кандидат технических 

наук, АО «Всероссийский научно-исследовательский институт 

комбикормовой промышленности», заместитель генерального директора по 

развитию и маркетингу, указал, что диссертационная работа Михайловой Н.А. 

является самостоятельно выполненным, завершѐнным исследованием, 

содержащим научно обоснованные технические и технологические решения, 

внедрение которых внесѐт существенный вклад в развитие теории и практики 

ресурсосберегающих процессов при производстве комбикормов для рыб. 



Соискатель имеет 34 опубликованных работ, в том числе по теме 

диссертации: 11 работ, опубликованные в рецензируемых научных изданиях 

(объем 3,44 печатных листов, доля соискателя от 25 до 50 %), 2 статьи в 

журналах Scopus (объем 0,25 печатных листов доля соискателя от 25 до 40 %), 

2 патента РФ (объем 0,87 печатных листов доля соискателя от 25 до 40 %), 2 

монографии (объем 25,6 печатных листов, доля соискателя 25 %), 1 учебное 

пособие (объем 4,8 печатных листов, доля соискателя 25 %). 

Наиболее значимые работы по теме диссертации:  

1. Л.Н. Фролова Эксергетический анализ линии комплексной 

двухступенчатой переработки масличных культур  [Текст] / Л.Н. Фролова, В.Н. 

Василенко, Драган И.В., А.А. Дерканосова, Н.А. Михайлова// Вестник 

Международной академии холода – 2015. - № 4 - С. 78-84. (0,44 п.л., лично 

соискателем 0,10 п.л.) 

2. Василенко В.Н. Математическое моделирование процесса прессования 

масличного сырья [Текст] / Василенко В.Н., Фролова Л.Н., Михайлова Н.А., 

Таркаева Д.А., Слюсарев М.И. // Хранение и переработка сельхозсырья. - 2016. - 

№ 8. – С. 10-14. (0,31 п.л., лично соискателем 0,10 п.л.) 

3. Василенко В.Н. Моделирование процесса отжима масличного сырья в 

форпрессе [Текст] / Василенко В.Н., Фролова Л.Н., Михайлова Н.А., Русина 

К.Ю. Слюсарев М.И. // Хранение и переработка сельхозсырья. - 2016. - № 9. – С. 

5-9. (0,31 п.л., лично соискателем 0,10 п.л.) 

4. В.Н. Василенко Создание энергоэффективного оборудования для 

переработки масличного сырья [Текст] / В.Н. Василенко, Л.Н. Фролова, Н.А. 

Михайлова, К.Ю. Русина, Д.А. Таркаева // Вестник машиностроения – 2017. № 

01 – С. 87-88. (0,12 п.л., лично соискателем 0,02 п.л.) 

5. The creation of energy efficient equipment for processing oilseeds // V.N. 

Vasilenko, L.N. Frolova, N.A. Mikhailova, K.Yu. Rusina, D.A. Tarkaeva // Russian 

Engineering Research, 2017, Vol. 37, No. 4, pp. 330-331. (0,12 п.л., лично 

соискателем 0,02 п.л.) 

На диссертацию и автореферат поступило 7 отзывов. Все отзывы 



положительные. 

Отзывы прислали: 

1. Доктор технических наук, доцент, заведующий кафедрой 

«Технологические машины и оборудование» ФГБОУ ВО  «Астраханский 

государственный технический университет» Максименко Юрий Александрович. 

Отзыв содержит замечания: на стр. 16 автореферата говорится о выполнении 

эксергетического анализа, но при этом не указаны результаты проведенных 

расчетов; В автореферате следовало бы сравнить характеристики комбикормов 

произведенных с применением процесса вакуумного напыления жировых 

компонентов и комбикормов производимых по классической технологии; В 

автореферате следовало бы привести краткое описание конструкции 

разработанного вакуумного смесителя, его основные отличительные 

особенности и преимущества. 

2. Доктор сельскохозяйственных наук, доцент, профессор кафедры 

технологий и технического обеспечения процессов переработки 

сельскохозяйственной продукции УО «Белорусский государственный аграрный 

технический университет» Таразевич Елена Васильевна. Отзыв без замечания.  

3. Доктор технических наук, профессор, профессор кафедры технологии 

жиров, косметики, товароведения, процессов и аппаратов ФГБОУ ВО 

«Кубанский государственный технологический университет» Тимофеенко 

Татьяна Ильинична. Отзыв содержит замечания: приведенные эмперические 

уравнения регрессии (1)-(3) (стр. 10) справедливы для узкого диапазона 

стендовых экспериментальных данных. Отсутствие фундаментальных 

зависимостей процесса экструзии является недостатком проведенных 

исследований; из автореферата не ясно, как разработанные способ и линия 

производства растительных масел, защищенные двумя патентами РФ на 

изобретения, влияют на производство продукционных комбикормов для 

канального сома. 

4. Доктор технических наук, профессор,  заведующий кафедры «Процессы и 

аппараты пищевых производств» Санкт-Петербургского национального 



исследовательского университета информационных технологий, механики и 

оптики, Верболоз Елена Игоевна.  Отзыв содержит замечания: Целесообразно 

было бы представить в автореферате схему экспериментального стенда для 

изучения процесса экструдирования комбикормов; автором определены 

рациональные технологические режимы процесса экструдирования исходя из 

оптимального соотношения удельной производительности и качества 

функциональных комбикормов. Из текста автореферата не ясно, учитывалось ли 

при определении данных параметров условие минимизации энергозатрат на 

протекание данных процессов. 

5. Доктор сельскохозяйственных наук, профессор кафедры товароведения, 

технологии продуктов и общественного питания ФГБОУ ВО «Дагестанский 

государственный аграрный университет имени М.М. Джамбулатова» Исриговой 

Татьяны Александровны. Отзыв содержит замечания: Из автореферата не 

совсем ясно, что автор понимает под «комплексным показателем качества», и 

как этот фактор можно оценить количественно; из автореферата не ясно, как на 

протекание и рациональные режимные параметры процесса экструзии влияют 

структурно-механические и физико-химические характеристики объекта 

обработки; Для полноты физической картины, целесообразно использование 

многоуровневых планов при планировании экспериментов и обработке 

опытных данных. 

6. Доктор технических наук, доцент, декан технологического факультета 

ФГБОУ ВО «Майкопский государственный технологический университет» 

Схаляхова Анзаура Адамовича. Отзыв содержит замечания: В автореферате 

имеются незначительные по размеру рисунки с большим количеством мелких 

деталей, что затрудняет их анализ; в исследованиях не в полной мере нашел 

отражение вопрос, касающийся выявления взаимосвязи между нестабильной 

величиной давления продукта в предматричной зоне экструдера и мощностью 

его электродвигателя. Не ясно, как скажется на надежности и долговечности 

работы асинхронного двигателя, которым, как правило, оснащены экструдеры, 

постоянно изменяющаяся нагрузка на валу электродвигателя. 



7. Доктор технических наук, профессор кафедры «Механизации и 

автоматизации технологических процессов» «Алматинского технологического 

университета» Джингилбаев Сеит Сарсенбаевич. Отзыв содержит замечания: в 

качестве критерии оценки автор выбрал комплексный органический показатель 

качества, не указав, что конкретно входит в показатель; не указана, каким 

образом выявлена рациональная область изменения режимов параметров 

вакуумного напыления жировых компонентов, и по каким критериям 

оценивалась достаточность напыления жировых компонентов. 

Выбор официальных оппонентов и ведущей организации обосновывается 

их высокой компетенцией, достижениями в данной отрасли науки, наличием 

публикаций в соответствующей сфере исследования. 

Диссертационный совет отмечает, что на основании выполненных 

соискателем исследований: 

разработан способ приготовления продукционных комбикормов для 

канального сома, направленный на интенсификацию процесса получения 

продукционных комбикормов для канального сома, рациональное 

использование материальных и энергетических ресурсов, что достигается 

моделированием и оптимизацией технологических процессов, обеспечивающих 

расширение ассортимента и повышение качества получаемых комбикормов; 

предложены научные подходы в создании ресурсосберегающих способов 

производства продукционных комбикормов с высоким качеством готовой 

продукции и рациональным использованием материальных и энергетических 

ресурсов; 

доказана перспективность применения процессов экструдирования и 

вакуумного напыления совместно в способе производства продукционных 

комбикормов для канального сома; 

введены новые подходы в прогнозирование качества и проектирование 

рецептур комбикормов, в том числе обеспечивающие сбалансированность 

состава и медико-биологических требований. 

Теоретическая значимость исследования обоснована тем, что: 



доказаны положения, вносящие вклад в расширение представлений о 

значении энерго– и ресурсосберегающих процессов получения продукционных 

экструдированных комбикормов, расширяющие границы применимости 

полученных результатов; 

применительно к проблематике диссертации результативно 

(эффективно, т. е. с получением, обладающих новизной, результатов) 

использован комплекс существующих базовых методов исследования, в т. ч. 

кинетических закономерностей и анализа показателей качества полученного 

продукта; определена энергетическая эффективность линии производства 

продукционных экструдированных комбикормов для канального сома; 

изложены основные научные положения и рекомендации, дополняющие 

теоретические знания в области повышения эффективности процессов 

экструдирования и вакуумного напыления; 

раскрыты новые представления о возможности использования отходов 

масло-жировой промышленности в комбикормах для рыб; 

изучены причинно-следственные связи влияния основных параметров в 

процессах экструдирования и вакуумного напыления с возможностью поиска 

компромисса между качеством готового продукта, производительностью и 

удельными энергетическими затратами; 

проведена модернизация процессов экструзии и вакуумного напыления 

в производстве комбикормов для рыб, обеспечивающих использование 

результатов для проектирования высокоэффективного оборудования. 

Значение полученных соискателем результатов исследования для 

практики подтверждается тем, что: 

разработана и внедрены: инновационная технология производства 

продукционных экструдированных комбикормов для сома, использование 

которой позволит снизить материальные и энергетические затраты на 10…12 % 

вследствие совмещения нескольких технологических операций и использования 

мягких, «щадящих» режимов тепловой обработки, а также получить 



комбикорма повышенной энергетической ценности (до 20 % по различным 

рецептурам); 

определена рациональная область изменения режимных параметров 

процесса экструдирования; 

создана статистическая модель, в которой в качестве критериев 

оптимизации использованы удельные энергозатраты; комплексный 

органолептический показатель качества и давление в предматричной зоне; 

представлены предложения по интенсификации процессов 

экструдирования и вакуумного напыления для повышения его эффективности. 

Оценка достоверности результатов исследования выявила: 

для экспериментальных работ показана воспроизводимость 

результатов исследования в различных условиях эксперимента, результаты 

получены на сертифицированном оборудовании: в производственно-

технологических лабораториях АО «Воронежский научно – 

исследовательский институт комбикормовой промышленности»; ФГБУ 

«Центр оценки качества зерна», промышленная апробация проводилась в 

производственных условиях ООО «Фабрика белковых кормов» (г. Волгоград); 

акты проверки эффективности скармливания полнорационных комбикормов в 

ЗАО «Павловскрыбхоз» (Воронежская обл., г. Павловск) 

теория построена на известных, проверяемых данных и согласуется с 

опубликованными экспериментальными данными по теме диссертации; 

идея базируется на анализе опыта теоретических и практических 

исследований отечественных и зарубежных ученых по проблеме 

интенсификации процесса экструзии кормовых смесей; 

использованы сравнения авторских данных и данных, полученных ранее 

по рассматриваемой тематике; 

установлено качественное и количественное согласование результатов, 

полученных автором, с результатами аналогичных объектов, исследованных 

ранее и опубликованных в научно-технической литературе; 



использованы современные методики сбора и обработки исходной 

информации, обеспечивающие выбор объектов исследований, постановку цели 

и формулировку задач работы. 

Личный вклад соискателя состоит в непосредственном участии его на 

всех этапах выполнения научно-исследовательской работы, анализа 

информационных источников по теме диссертации, непосредственной 

постановки и проведении основного объема экспериментальных исследований 

для получения опытных данных, их анализа и статистической обработке; 

формулировке выводов; подготовке к патентованию изобретений и публикаций 

по результатам исследований. 

На заседании 01 марта 2018 г. диссертационный совет принял решение 

присудить Михайловой Н.А. ученую степень кандидата технических наук. 

При проведении тайного голосования диссертационный совет в 

количестве 16 человек, из них 16 докторов наук по специальности 05.18.12, 

участвовавших в заседании, из 21 человек, входящих в состав совета, входящих 

в состав совета, проголосовали: «за» 16 , «против» нет, недействительных 

бюллетеней нет. 

 

 
«2» марта 2018 г. 


