
ЗАКЛЮЧЕНИЕ ДИССЕРТАЦИОННОГО СОВЕТА Д 212.035.01 НА 

БАЗЕ ФЕДЕРАЛЬНОГО ГОСУДАРСТВЕННОГО БЮДЖЕТНОГО ОБРА-

ЗОВАТЕЛЬНОГО УЧРЕЖДЕНИЯ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ «ВОРО-

НЕЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ ИНЖЕНЕРНЫХ ТЕХ-

НОЛОГИЙ» ПО ДИССЕРТАЦИИ НА СОИСКАНИЕ УЧЕНОЙ СТЕПЕНИ 

КАНДИДАТА НАУК 

аттестационное дело № ______________ 

 решение диссертационного совета от 17 декабря 2015 № 52 

О присуждении Драгану Ивану Вадимовичу, гражданину РФ, ученой сте-

пени кандидата технических наук. 

Диссертация «Научное обеспечение процесса форпрессования мас-

личных культур и разработка композиций растительных масел функциональ-

ного назначения» по специальности 05.18.12 – «Процессы и аппараты пище-

вых производств» принята к защите 9 октября 2015 г., протокол № 47 диссер-

тационным советом Д 212.035.01 на базе Федерального государственного 

бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Воронеж-

ский государственный университет инженерных технологий» Министерства 

образования и науки Российской Федерации, 394036, Воронеж, проспект Ре-

волюции, д. 19, № 1634-865 от 06.07.2007 г. 

Соискатель Драган Иван Вадимович 1989 года рождения. В 2012 году 

соискатель окончил Государственное образовательное учреждение высшего 

профессионального образования «Воронежская государственная технологи-

ческая академия» по специальности «Технология хранения и переработки 

зерна». В 2012 году зачислен в аспирантуру Федерального государственного 

бюджетного образовательного учреждения высшего профессионального об-

разования «Воронежский государственный университет инженерных техно-

логий» (приказ о зачислении № 1266/асп от 30.10.2012 г.), в 2015 году отчис-

лен из аспирантуры (приказ об отчислении № 1679/асп от 09.11.2015 г.) в 

связи с окончанием срока обучения. За период обучения в аспирантуре Феде-

рального государственного бюджетного образовательного учреждения выс-

шего профессионального образования «Воронежский государственный уни-
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верситет инженерных технологий» соискатель освоил программу подготовки 

научно-педагогических кадров. 

Диссертация выполнена на кафедре «Технология жиров, процессов и 

аппаратов химических и пищевых производств» в Федеральном государст-

венном бюджетном образовательном учреждении высшего образования «Во-

ронежский государственный университет инженерных технологий» Мини-

стерства образования и науки Российской Федерации. 

Научный руководитель – гражданин РФ, доктор технических наук, до-

цент Василенко Виталий Николаевич, Федеральное государственное бюджетное 

образовательное учреждение высшего образования «Воронежский государствен-

ный университет инженерных технологий», технологический факультет, декан. 

Официальные оппоненты:  

Схаляхов Анзаур Адамович - гражданин РФ, доктор технических наук, 

доцент, Федеральное государственное бюджетное образовательное учреждение 

высшего профессионального образования «Майкопский государственный тех-

нологический университет», технологический факультет, декан. 

Яковлев Евгений Алексеевич - гражданин РФ, кандидат технических на-

ук, ОАО «Евдаковский масложировой комбинат», директор по разработке и 

продвижению продукции. 

дали положительные отзывы на диссертацию. 

Ведущая организация – ОАО «Всероссийский научно-

исследовательский институт комбикормовой промышленности», г. Воронеж, в 

своем положительном заключении, подписанном Богомоловым Игорем Сер-

геевичем кандидатом технических наук, проектный отдел, главным инжене-

ром проекта, указала, что новые научные результаты, изложенные в диссер-

тационной работе, позволили теоретически обосновать технические и техно-

логические решения и разработки в области получения композиционных рас-

тительных масел функционального назначения, которые имеют существен-

ное значение для экономически эффективной работы маслоперерабатываю-

щих предприятий и социальное значения для обеспечения населения компо-
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зиционными маслами с оптимальным жирнокислотным составом. 

Соискатель имеет 11 опубликованных работ, в том числе по теме диссер-

тации: 3 работы, опубликованные в рецензируемых научных изданиях, 1 моно-

графия, 3 патента РФ, 4 работы в материалах конференций. Общий объем опуб-

ликованного материала составляет 11,58 п.л., авторский вклад – 4,5 п.л. 

Наиболее значимые работы по теме диссертации: 

1. Василенко,В. Н. Разработка теоретических и технологических основ 

комплексной переработки масличного сырья [Текст] : монография /                           

В. Н. Василенко, Л. Н. Фролова, И. В. Драган. – Воронеж. гос. ун-т инж. тех. – 

Воронеж. : ВГУИТ, 2014. - 148 с. (8,6 п.л., лично соискателем 2,4 п.л.). 

2. Василенко, В. Н. Улучшение системы менеджмента качества масло-

жирового предприятия на основе совершенствования технологических про-

цессов [Текст] / В. Н. Василенко, В. М. Баутин, Л. Н. Фролова,                            

И. В. Драган // Вестник Воронежского государственного университета инже-

нерных технологий. – 2012. - № 1 (серия экономика и управление) -                 

С. 183-187. (0,31 п.л., лично соискателем 0,08 п.л.). 

3. Василенко, В. Н. Математическая модель движения сырья в шнековом 

канале маслопресса [Текст] / В. Н. Василенко, М. В. Копылов, И. В. Драган, 

Л. Н. Фролова // Вестник Воронежского государственного университета ин-

женерных технологий. – 2013. - № 3 (серия процессы и аппараты пищевых 

производств) - С. 18-22. (0,31 п.л., лично соискателем 0,08 п.л.). 

4. Василенко, Л. И. Создание купажей функциональных растительных 

масел с длительным сроком хранения [Текст] / Л. И. Василенко, Л. Н. Фроло-

ва, И. В. Драган, С. В. Мошкина // Вестник Воронежского государственного 

университета инженерных технологий. – 2013. - № 3  - С. 121-124. (0,25 п.л., 

лично соискателем 0,07 п.л.). 

На диссертацию и автореферат поступило 7 отзывов. Все отзывы по-

ложительные, в 7 отзывах содержатся замечания. 

Отзывы прислали: 
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1. Зав. кафедрой «Технологии и техническое обеспечение процессов 

переработки с/х продукции» УО «Белорусский государственный аграрный 

технический университет», доктор технических наук, профессор Груданов 

Владимир Яковлевич. Отзыв содержит замечания: в автореферате желательно 

было указать разработанную новую технологическую линию для комплекс-

ной переработки масличного сырья с процентным показателем энергетиче-

ской эффективности, который бы позволил показать эту эффективность. Не 

указан экономический эффект от внедрения одношнекового маслопресса для 

получения растительных масел. 

2. Зав. кафедрой «Технологическое проектирование пищевых произ-

водств» ФГБОУ ВО «Кемеровский технологический институт пищевой про-

мышленности (университет)», доктор технических наук, доцент  Бородулин 

Дмитрий Михайлович. Отзыв содержит замечания: уточните, пожалуйста, 

чем обусловлен выбор конструктивных исходных данных (высота канала, 

диаметр корпуса пресса и т.д.) при вычислении в третьей главе. Из авторефе-

рата неясно, проверялась ли разработанная математическая модель на адек-

ватность. Иллюстрации, представленные в автореферате, не обладают четко-

стью изображения, что ухудшает восприятие работы. 

3. Инженер–технолог ООО «Воронежский завод растительных масел», 

кандидат технических наук Дорохин Роман Владимирович. Отзыв содержит 

замечания: в автореферате имеются незначительные по размеру рисунки и 

графики с большим количеством мелких деталей, что затрудняет их изуче-

ние. Отсутствует схема экспериментального стенда, и имеются незначитель-

ные описки по тексту автореферата. 

4. Директор НОЦ «Безотходные и малоотходные технологии», доктор 

технических наук, профессор Лазарев Сергей Иванович. Отзыв содержит за-

мечания: в автореферате не указано, каким группам населения рекомендова-

ны продукты и в чем выражается их функциональность. 

5. Зав. кафедрой «Технологические машины и оборудование» ФГБОУ 

ВПО «Астраханский государственный университет», доктор технических на-
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ук, профессор Алексанян Игорь Юрьевич. Отзыв содержит замечания: пло-

хое качество рисунков в автореферате не позволяет оценить кинетические за-

кономерности процесса прессования. 

6. Зав. кафедрой «Технологии, машин и оборудования пищевых произ-

водств» ФГБОУ ВПО «Майкопский государственный технологический уни-

верситет», доктор технических наук, доцент Сиюхов Хазрет Русланович. От-

зыв содержит замечания: на стр. 16 говорится о проведении эксергетического 

анализа, но не указаны результаты этого расчета и эффективность предла-

гаемой линии. В автореферате хорошо было бы указать полученные резуль-

таты показателей качества готового продукта. Неплохо было бы привести 

краткое описание конструкции разработанного маслопресса, основные отли-

чительные черты и преимущества. 

7. Доктор технических наук, профессор кафедры «Механизация и авто-

матизация производственных процессов» Алматинского технологического 

университета Джингилбаев Сеит Сарсенбаевич. Отзыв содержит замечания: 

необходимо уточнить цель исследования. Предложенная соискателем цель – 

«научное обоснование процесса форпрессования масличных культур…», ко-

торая повторяется в задачах исследования в пункте 3 и 4 – «исследование ос-

новных закономерностей и разработка математических моделей процесса 

форпрессования». Далее подобное повторение имеет место и в «разработка 

композиций растительного масла» - цель, и по пункту 5 задачи исследований 

- «создание и оптимизация рецептуры композиций растительного масла». На 

наш взгляд, цель должна нести конкретную смысловую нагрузку, ввиде: по-

вышения производительности труда, получения новых качественно отлич-

ных от предшественников продуктов, снижения затрат ресурсов при созда-

нии новых технологий, оборудования и масел. В научной новизне провоз-

глашена цель - достижение рационального соотношения полиненасыщенных 

жирных кислот, однако в работе не прослеживается метод и критерий опти-

мизации получения данных кислот. Во второй главе работы соискатель опре-

делил оптимальные технологические режимы форпрессования на основе рео-
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логических свойств исследуемых растительных масел. Однако автор не рас-

крыл сути исследования, каким образом реологические характеристики масел 

позволили оптимизировать процесс отжима масла. Вызывает сомнение вывод 

4 об выборе в качестве основного параметра в разрабатываемой математиче-

ской модели средней продольной скорости движения масличного материала. 

Известно, данная скорость является производной от давления и конструктив-

но технологических параметров пресса и обрабатываемого материала, поэто-

му автору было бы целесообразно в качестве исследуемых параметров выби-

рать именно указанные параметры. 

Выбор официальных оппонентов и ведущей организации обосновыва-

ется их высокой компетенцией, достижениями в данной отрасли науки, нали-

чием публикаций в соответствующей сфере исследования. 

Диссертационный совет отмечает, что на основании выполненных со-

искателем исследований: 

разработана математическая модель извлечения масла из растительно-

го сырья с использованием двухзонного шнекового маслопресса, позволяю-

щая вычислять значения средней продольной скорости в зависимости от дав-

ления на входе в зону фильтрования при различных скоростях вращения 

шнека, а также влияние давления в зеерной камере на отжим масла. Разрабо-

таны конструкция одношнекового маслопресса для получения растительных 

масел и технологическая линия для комплексной переработки исследуемых 

видов растительного масличного сырья; 

предложены мероприятия по обоснованию выбора режимных парамет-

ров способа получения растительных масел, базирующихся на комплексном 

анализе свойств продукта и кинетических закономерностей процесса его по-

лучения методом форпрессования на одношнековом маслопрессе; 

доказана перспективность научно – практических подходов к созданию 

технологии получения композиционных растительных масел, а также пер-

спективность применения предлагаемых технических решений в науке и прак-

тике; 
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введены и обоснованы рациональные параметры процесса форпрессо-

вания масличного сырья на одношнековом маслопрессе. 

Теоретическая значимость исследования обоснована тем, что: 

доказаны положения, вносящие вклад в расширение представлений об 

изучаемом процессе получения композиционных растительных масел методом 

форпрессования масличного сырья, расширяющие границы применимости по-

лученных результатов; 

применительно к проблематике диссертации результативно  (эффек-

тивно, т.е. с получением обладающих новизной результатов)  

использован комплекс существующих базовых методов исследования, в 

т.ч. кинетических закономерностей и анализа показателей качества получен-

ного продукта; использован эксергетический анализ для определения энерге-

тической эффективности схемы производства композиций растительных ма-

сел; 

изложена идея и доказательство ее реализации, связанная с возможно-

стью производства в Центрально-черноземном регионе купажированных рас-

тительных масел функционального назначения методом форпрессования; 

раскрыты новые представления о возможности производства продук-

тов функционального назначения, сбалансированных по жирнокислотному 

составу; 

изучены механизм и основные кинетические закономерности процесса 

производства композиций растительных масел методом форпрессования мас-

личного сырья, обоснован выбор технологических параметров процессов; 

проведена модернизация существующих математических моделей, 

разработана математическая модель, описывающая процесс форпрессования 

растительного масличного сырья на одношнековом маслопрессе. 

Значение полученных соискателем результатов исследования для прак-

тики подтверждается тем, что: 

разработан рецептурный состав пищевого растительного сырья для по-

лучения композиций функциональных растительных масел с соотношением 
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полиненасыщенных жирных кислот (ПНЖК)  -6: -3=10:1, основные зако-

номерности процесса форпрессования семян подсолнечника, рыжика, горчи-

цы и кукурузных зародышей, выбраны рациональные параметры процесса их 

переработки; 

определены перспективы практического использования полученных 

теоретических зависимостей при проектировании маслопрессов; 

создано математическое описание процесса извлечения масла из расти-

тельного сырья с использованием двухзонного шнекового маслопресса; 

представлены предложения по дальнейшему совершенствованию про-

цесса форпрессования масличных культур. 

Оценка достоверности результатов исследования выявила: 

для экспериментальных работ показана воспроизводимость резуль-

татов исследования в различных условиях эксперимента, результаты получе-

ны на аттестованном оборудовании кафедры «Технологии жиров, процессов 

и аппаратов химических и пищевых производств» ФГБОУ ВО «Воронежский 

государственный университет инженерных технологий», в лабораториях 

ОАО «Всероссийского научно-исследовательский институт комбикормовой 

промышленности», промышленная апробация проводилась на ООО «Занрак» 

с. Репенка, Алексеевский район Белгородская область; 

теория построена на известных, проверяемых данных и согласуется с 

опубликованными экспериментальными данными по теме диссертации; 

идея базируется на анализе опыта теоретических и практических иссле-

дований отечественных и зарубежных ученых по проблеме разработки энерго-

сбережения и ресурсосбережения при производстве композиционных расти-

тельных масел, сбалансированных по жирнокислотному составу; 

использованы результат авторских исследований и литературные дан-

ные  по рассматриваемой тематике; 

установлено качественное и количественное согласование результа-

тов, полученных автором, с результатами аналогичных объектов, исследо-

ванных ранее и опубликованных в научно-технической литературе; 
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использованы современные методики сбора и обработки исходной ин-

формации для постановки цели и задач исследования для их реализации. 

Личный вклад соискателя состоит в: непосредственном участии во 

всех этапах выполнения научно-исследовательской работы, анализе инфор-

мационных источников по теме диссертации, непосредственной постановке и 

проведении основного объема экспериментальных исследований для получе-

ния опытных данных, их анализа и статистической обработки; формулировки 

выводов; подготовки к патентованию изобретения и публикаций по результа-

там исследований. 

На заседании 17 декабря 2015 г. диссертационный совет принял решение 

присудить Драгану И.В. ученую степень кандидата технических наук. 

При проведении тайного голосования диссертационный совет в коли-

честве 18 человек, из них 17 докторов наук по специальности 05.18.12, участ-

вовавших в заседании, из 23 человек, входящих в состав совета, проголосо-

вали: за - 18, против - _нет, недействительных бюллетеней нет. 

  

«17» декабря 2015г. 


