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ЗАКЛЮЧЕНИЕ ДИССЕРТАЦИОННОГО СОВЕТА Д 212.035.01 НА БАЗЕ  
ФЕДЕРАЛЬНОГО ГОСУДАРСТВЕННОГО БЮДЖЕТНОГО  

ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО УЧРЕЖДЕНИЯ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ  
«ВОРОНЕЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ  
ИНЖЕНЕРНЫХ ТЕХНОЛОГИЙ» ПО ДИССЕРТАЦИИ  

НА СОИСКАНИЕ УЧЕНОЙ СТЕПЕНИ  
ДОКТОРА НАУК 

аттестационное дело № ______________ 
решение диссертационного совета от 4 июля 2016 года № 76 

 
О присуждении Никитиной Светлане Юрьевне, гражданке Российской 

Федерации, ученой степени доктора технических наук. 
 
Диссертация «Разработка и научное обеспечение ресурсосберегающих 

технологий ректификационной очистки пищевого этилового спирта» по 
специальностям: 05.18.12 – «Процессы и аппараты пищевых производств» и 
05.18.01 – «Технология обработки, хранения и переработки злаковых, бобовых 
культур, крупяных продуктов, плодоовощной продукции и виноградарства» при-
нята к защите 28 марта 2016 г., протокол № 64, диссертационным советом 
Д 212.035.01 на базе Федерального государственного бюджетного образователь-
ного учреждения высшего образования «Воронежский государственный универ-
ситет инженерных технологий» Министерства образования и науки Российской 
Федерации, 394036, Воронеж, проспект Революции, д. 19, № 1634-865 от 
06.07.2007 г. 

Соискатель Никитина Светлана Юрьевна, 1970 года рождения, 
диссертацию на соискание ученой степени кандидата технических наук «Разработ-
ка методов расчёта и совершенствование процессов брагоректификации с целью 
получения высокоочищенного этилового спирта» защитила в 1999 году в диссер-
тационном совете, созданном на базе государственного образовательного учрежде-
ния высшего профессионального образования «Воронежская государственная 
технологическая академия», в 1998 году освоила программу подготовки научно-
педагогических кадров в аспирантуре ГОУ ВПО «Воронежская государственная 
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технологическая академия», работает инженером Центра коллективного 
пользования «Контроль и управление энергоэффективных проектов» 
Технологического инжинирингового центра Управления развития науки и 
технологий в Федеральном государственном бюджетном образовательном 
учреждении высшего образования «Воронежский государственный университет 
инженерных технологий» (ФГБОУ ВО «ВГУИТ») Министерства образования и 
науки Российской Федерации и главным технологом ООО «НТЦ «Этанол». 

В 2011 году зачислена в докторантуру Федерального государственного 
бюджетного образовательного учреждения высшего профессионального образо-
вания «Воронежский государственный архитектурно-строительный универси-
тет», отчислена из докторантуры в 2014 году в связи с окончанием срока обуче-
ния (приказ о зачислении № 4-240 от 29.09.2011, приказ об отчислении № 14-180 
от 30.09.2014). 

Диссертация выполнена на кафедре «Машины и аппараты пищевых произ-
водств» ФГБОУ ВО «ВГУИТ» Министерства образования и науки Российской 
Федерации. 

Научный консультант - гражданин РФ, доктор технических наук, доцент 
Шахов Сергей Васильевич, Федеральное государственное бюджетное 
образовательное учреждение высшего образования «Воронежский 
государственный университет инженерных технологий», кафедра «Машины и 
аппараты пищевых производств», профессор. 

Официальные оппоненты:  
Сиюхов Хазрет Русланович, гражданин РФ, доктор технических наук, 

доцент, Федеральное государственное бюджетное образовательное учреждение 
высшего образования «Майкопский государственный технологический универси-
тет», кафедра технологий, машин и оборудования пищевых производств, заве-
дующий кафедрой; 

Короткова Татьяна Германовна, гражданка РФ, доктор технических на-
ук, доцент, Федеральное государственное бюджетное образовательное учрежде-
ние высшего образования «Кубанский государственный технологический универ-
ситет», институт техносферной безопасности, кафедра безопасности жизнедея-
тельности, профессор; 
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Новосёлов Александр Геннадьевич, гражданин РФ, доктор технических 
наук, профессор, Федеральное государственное автономное образовательное уч-
реждение высшего образования «Санкт-Петербургский национальный исследова-
тельский университет информационных технологий, механики и оптики», кафедра 
процессов и аппаратов пищевых производств, профессор, 
дали положительные отзывы на диссертацию. 

Ведущая организация – Всероссийский научно-исследовательский ин-
ститут пищевой биотехнологии – филиал Федерального государственного бюд-
жетного учреждения науки Федерального исследовательского центра питания, 
биотехнологии и безопасности пищи (ВНИИПБТ – филиал ФГБУН «ФИЦ пита-
ния и биотехнологиии»), г. Москва, в своем положительном заключении, подпи-
санном Кононенко Валентином Васильевичем, кандидатом технических наук, 
отдел технологии спиртового производства, заведующим отделом, указала, что 
новые научные результаты, изложенные в диссертационной работе Никитиной 
С.Ю., позволили теоретически обосновать технические и технологические ре-
шения и разработки, внедрение которых вносит существенный вклад в развитие 
теории и практики ректификационной очистки этилового спирта, позволяет по-
высить экономическую эффективность спиртового производства и конкуренто-
способность продукции на отечественном и мировом рынке. 

Диссертация удовлетворяет требованиям «Положения о порядке присуж-
дения учёных степеней» от 24.09.2013, соответствует паспортам специальности, 
по которым представлена к защите (п. 1, 2, 3 и 4 паспорта специальности 
05.18.12; п. 1, 2, 3, 4, 12 паспорта специальности 05.18.01). 

Соискатель имеет 76 опубликованных научных работ по теме диссертации, 
в том числе 1 монографию (объём 13,0 печатных листов, доля соискателя 100 %), 
27 статей в рецензируемых журналах, рекомендованных ВАК РФ (объём 7,85 пе-
чатных листов, доля соискателя от 50 до 100 %), 20 патентов РФ на изобретение 
(объём 10,61 печатных листов, доля соискателя от 25 до 100 %). 

Наиболее значимые работы по теме диссертации: 
1. Никитина, С.Ю. Схемотехника и методики расчёта брагоректификаци-

онных установок/ С.Ю. Никитина. – Воронеж: ВГАСУ, 2013. – 208 с. (13,0 п. л., 
лично соискателем 13,0 п.л.). 
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2. Перелыгин, В. М. О гидроселекции в эпюрационных колоннах / 
В. М. Перелыгин, С. Ю. Никитина, Н. А. Порохова // Известия вузов. Пищевая тех-
нология. – 2003. – № 4. – С. 74 – 78 (0,27 п.л., лично соискателем 0,10 п.л.). 

3. Никитина, С. Ю. Сорбционные и ионообменные методы очистки пищево-
го этилового спирта и полупродуктов брагоректификации от микропримесей / 
С. Ю. Никитина, О. Б. Рудаков, И. Г. Кудухова // Сорбционные и хроматографиче-
ские процессы. – 2010. – Т. 10, вып. 3. – С. 389 – 400 (0,63 п.л., лично соискателем 
0,30 п.л.). 

4. Антипов, С. Т. Инновационная технология ректификационной очистки 
этилового спирта / С. Т. Антипов, С. Ю. Никитина // Вестник Воронежской госу-
дарственной технологической академии. – 2010. – № 1. – С. 69 – 72 (0,20 п.л., лич-
но соискателем 0,10 п.л.). 

5. Антипов, С. Т. Методика расчёта эффектов выделения примесей в спир-
товых колоннах брагоректификационных установок / С. Т. Антипов, 
С. Ю. Никитина // Производство спирта и ликёроводочных изделий. – 2011. – 
№ 1. – С. 25 – 27 (0,18 п.л., лично соискателем 0,10 п.л.). 

6. Никитина, С. Ю. Определение предельных коэффициентов испарения 
валериановой кислоты / С. Ю. Никитина, О. Б. Рудаков // Конденсированные среды 
и межфазные границы. – 2011. – Т. 13, № 3. – С. 315 – 319 (0,25 п.л., лично соиска-
телем 0,18 п.л.). 

7. Никитина, С. Ю. Современное состояние и основные направления разви-
тия технологии ректификационной очистки пищевого этанола в России / 
С. Ю. Никитина // Производство спирта и ликёроводочных изделий. – 2011. – 
№ 3. – С. 4 – 7 (0,23 п.л., лично соискателем 0,23 п.л.). 

8. Никитина, С. Ю. Ионообменный реактор для очистки пищевого этанола 
от микропримесей / С. Ю. Никитина, О. Б. Рудаков, В. Ф. Селеменев // Сорбцион-
ные и хроматографические процессы. – 2012. – Т. 12, № 6. –  
С. 1018 – 1024 (0,39 п.л., лично соискателем 0,20 п.л.). 

9. Никитина, С. Ю. Применение хромато-масс-спектрометрии для иденти-
фикации микропримесей в побочных фракциях ректификованного спирта, полу-
чаемого из мелассы / С. Ю. Никитина, О. Б. Рудаков // Производство спирта и ли-
кёроводочных изделий. – 2013. – № 4. – С. 38 – 41 (0,24 п.л., лично соискателем 
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0,15 п.л.). 
10. Никитина, С. Ю. Применение метода UNIFAC для расчёта равновесных 

состояний жидкость-пар тройных систем спиртового производства / 
С. Ю. Никитина, О. Б. Рудаков // Фундаментальные проблемы техники и техноло-
гии. – 2014. – № 5. – С. 102 – 105 (0,22 п.л., лично соискателем 0,15 п.л.). 

11. Никитина, С. Ю. Применение ионитов нового поколения для извлечения 
органических кислот из пищевого этилового спирта / С. Ю. Никитина, 
С. И. Карпов, О. Б. Рудаков // Пиво и напитки. – 2015. – № 2. – С. 28 – 30 (0,18 п.л., 
лично соискателем 0,06 п.л.). 

12. Никитина, С. Ю. Новый способ оценки качества пищевого этанола по 
методологии электронный нос / С. Ю. Никитина, Т. А. Кучменко, О. Б. Рудаков, 
Е. В. Дроздова // Вестник Воронежского государственного университета. – 2015. – 
№ 1. – С. 26 – 35 (0,56 п.л., лично соискателем 0,18 п.л.). 

13. Никитина, С. Ю. Оценка эффективности трансформации теплоты в про-
цессах брагоректификации / С. Ю. Никитина, А. В. Жучков, С. В. Шахов, 
И. Е. Шабанов // Вестник Воронежского государственного университета инженер-
ных технологий. – 2015. – № 1. – С. 36 – 41 (0,30 п.л., лично соискателем 0,13 
п.л.). 

14. Никитина, С. Ю. К вопросу об извлечении примесей при эпюрации эта-
нола / С.Ю. Никитина // Вестник Воронежского государственного университета 
инженерных технологий. – 2015. – № 4. – С. 148 – 153 (0,32 п.л., лично соискате-
лем 0,32 п.л.). 

15. Никитина, С. Ю. Моделирование процесса подогрева бражки за счёт теп-
лоты конденсации паров бражного дистиллята и охлаждения барды / 
С. Ю. Никитина, А. В. Жучков, С. В. Шахов // Вестник Международной академии 
холода. – 2016. – № 1. – С. 77 – 81 (0,30 п.л., лично соискателем 0,15 п.л.). 

На диссертацию и автореферат поступило 11 отзывов. Все отзывы поло-
жительные, из них – 4 без замечаний, в 7 отзывах содержатся замечания реко-
мендательного характера. 

Отзывы прислали: 
1. Заслуженный деятель науки РФ, профессор кафедры коммерции и това-

роведения Воронежского филиала ФГБОУ ВО «Российский экономический уни-
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верситет им. Г.В. Плеханова», доктор технических наук, профессор  
Полянский К.К. Замечание: в диссертационной работе автор научно обосновывает 
модернизацию только брагоректификационных установок косвенного действия и 
не затрагивает БРУ прямого и полупрямого типа, между тем в странах ЕС такие 
аппараты получили широкое распространение, поскольку характеризуются мень-
шей энергоёмкостью. 

2. Заслуженный деятель науки РФ, заведующий кафедрой технологического 
оборудования и систем жизнеобеспечения ФГБОУ ВО «Кубанский государствен-
ный технологический университет», доктор технических наук, профессор  
Кошевой Е.П. Замечания: 1. При моделировании процессов ректификационной 
очистки в колонных аппаратах брагоректификационной установки не учитывалась 
кинетика массопередачи, что снижает ценность полученных результатов для про-
гнозирования и управления. 2. Из материала, представленного в автореферате, не 
совсем понятно, какие капитальные затраты необходимы для оснащения брагорек-
тификационных установок тепловыми насосами и насколько это экономически оп-
равданно. 3. В автореферате не указано, для какого типа компрессоров рассчитаны 
приведённые затраты (рис. 11 автореферата), чему равен внутренний относитель-
ный КПД компрессора. 

3. Профессор кафедры «Пищевая инженерия» НАО «Казахский националь-
ный аграрный университет», доктор технических наук, профессор Оспанов А.А. 
Отзыв без замечаний. 

4. Заведующий кафедрой «Прикладная геометрия и компьютерная графи-
ка», директор НОЦа «Безотходные и малоотходные технологии» ФГБОУ ВО 
«Тамбовский государственный технический университет», доктор технических 
наук, профессор Лазарев С.И. Отзыв без замечаний. 

5. Академик НАН РК, директор НИИ ПП АО «Алматинский технологиче-
ский университет», доктор технических наук, профессор Изтаев А.И., доцент ка-
федры «Технологии хлебопродуктов и перерабатывающих производств» АО «Ал-
матинский технологический университет», кандидат биологических наук, доцент 
Байгазиева Г.И. Замечание: отсутствие в работе данных по фазовому равновесию 
жидкость-пар во всем интервале составов бинарных и тройных систем сокращает 
возможности их использования при проведении точных расчетов ректификацион-
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ных процессов. 
6. Профессор кафедры «Технология пищевых и перерабатывающих про-

изводств» АО «Казахский агротехнический университет им. С.Сейфуллина», 
доктор технических наук, доцент Алтайулы С. Замечание: методика расчета 
процессов извлечения примесей в эпюрационно-ректификационной разгонной 
колонне достаточно полно изложена в автореферате, в то время как процессы в 
других колоннах диссертант упоминает лишь вскользь, хотя стоило бы остано-
виться на них подробнее, поскольку полученные уравнения могут быть взяты на 
вооружение ректификаторов. 

7. Проректор по учебной работе, заведующая кафедрой товароведения и 
экспертизы товаров ФГБОУ ВО «Воронежский государственный аграрный уни-
верситет им. императора Петра I», доктор технических наук, профессор Деркано-
сова Н.М. Замечание: в автореферате не показано, как влияет сырьевая база произ-
водства на качество выпускаемой продукции. 

8. Почётный работник высшей школы РФ, заведующий кафедрой приклад-
ной математики и механики ФГБОУ ВО «Воронежский государственный техниче-
ский университет», доктор технических наук, профессор Ряжских В.И. Отзыв без 
замечаний. 

9. Профессор кафедры машин и аппаратов промышленных технологий, 
ФГБОУ ВО «Сибирский государственный технологический университет», доктор 
технических наук, профессор Войнов Н.А. Замечания: 1. Слабая интенсификация 
теплообмена нейтрального теплоносителя, размещённое в межтрубном простран-
стве теплообменника, ставит под сомнение широкое использование разработанного 
аппарата в промышленности. 2. В автореферате не указано, для какого конкретного 
случая использовалось уравнение (17). 

10. Профессор кафедры технологии продуктов питания ФГАОУ ВО «Бел-
городский государственный научно-исследовательский университет», доктор тех-
нических наук, профессор Ремнёв А.И. Замечания: 1. Автором необоснованно за-
нижена научная ценность главы 4 (стр.14) и главы 5 (стр.16), где в автореферате 
вместо терминологии «описана методика эксперимента и предложены методы рас-
чёта» следовало бы изложить как «предложена методология проведения экспери-
ментов и предложены методологии расчётов» соответственно. 2. В автореферате 
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приведены сокращения «БРУ, ФГЭС» и др., следовало бы расшифровать их при 
первом упоминании. 3. На стр. 9 некорректно изложено предложение с упоминани-
ем рис. 1, где автор ссылается на устройство по пат. 2192636, а фактически приво-
дит хроматограммы анализируемой смеси. 

11. Директор ФГБНУ «Всероссийский научно-исследовательский институт 
зерна и продуктов его переработки», доктор технических наук, профессор Соро-
чинский В.Ф. и старший научный сотрудник направления «Биохимия и микробио-
логия зерна и продуктов его переработки», кандидат биологических наук, доцент 
Витол И.С. Отзыв без замечаний. 

Выбор официальных оппонентов и ведущей организации обосновывается 
их высокой компетенцией и широкой известностью своими достижениями в об-
ласти технологий получения ректификованного этилового спирта, наличием 
публикаций в соответствующей сфере исследования. 

Диссертационный совет отмечает, что на основании выполненных соиска-
телем исследований: 

разработана концепция научного обеспечения методов ресурсосбережения 
в процессах ректификационной очистки пищевого этанола и соответствующего 
аппаратурного оформления ректификационных процессов использованием 
уточнённой информации о фазовом равновесии и комплексного анализа тепло- и 
массообменных закономерностей; 

предложены оригинальные научные подходы к созданию ресурсосбере-
гающих технологий ректификации пищевого этанола, обеспечивающих высокое 
качество выпускаемого продукта использованием дополнительных колонн и ко-
лонных модулей, применением термокомпрессии, комбинированием ректифика-
ционных и сорбционных способов очистки и оптимизацией режимов эксплуата-
ции БРУ; 

доказана перспективность использования разработанных новых способов 
контроля эффективности отдельных стадий очистки; алгоритмов обработки экспе-
риментальных данных и математического описания ректификационных процес-
сов при проектировании энергоэффективных схем брагоректификационных ус-
тановок; 

введены и обоснованы рациональные технологические режимы эксплуа-
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тации модернизированных брагоректификационных установок, полученные с 
помощью многофакторного статистического анализа экспериментальных дан-
ных, способствующие повышению конкурентоспособности выпускаемой про-
дукции. 

Теоретическая значимость исследования обоснована тем, что: 
доказаны положения, вносящие вклад в расширение представлений об изу-

чаемых процессах ректификационной и сорбционной очистки пищевого этанола и 
методах рационализации процесса в условиях реального производства; 

применительно к проблематике диссертации результативно (эффектив-
но, т.е. с получением обладающих новизной результатов) использованы сущест-
вующие апробированные методы, в т.ч. многофакторный статистический анализ 
массо- и теплообменных закономерностей и моделирования ректификационных 
процессов с помощью современных программных продуктов, а также экспери-
ментальные способы определения условий парожидкостного равновесия в систе-
мах спиртового производства, исследований процессов сорбционной очистки пи-
щевого этанола, анализа показателей качества сырья, продуктов и полупродуктов 
брагоректификации; определения энергетической эффективности предложенных 
технологических приёмов посредством эксергетического анализа; 

изложены основные научные положения и рекомендации для повышения 
эффективности процессов очистки пищевого этанола за счёт реализации рацио-
нальных режимов и внедрения предложенных технических и технологических 
решений; 

раскрыты закономерности фазовых превращений предельных карбоновых 
кислот в бинарных и тройных системах спиртового производства, полученные ис-
следованием составов равновесных фаз и математической обработкой эксперимен-
тальных данных; 

изучены основные закономерности протекания тепло- и массообменных 
процессов в модернизированных колонных аппаратах промышленных брагорек-
тификационных установок; выявлены закономерности процесса сорбционной 
очистки этанола с помощью анионообменных смол, осуществлён теплоэнергети-
ческий мониторинг ректификационных колонн, обогреваемых при помощи паро-
вой рекомпрессии, оценена целесообразность использования термокомпрессии 



10 
 

для обогрева колонных аппаратов косвенных БРУ; обоснован выбор технологиче-
ских параметров для совершенствования процессов; 

проведена модернизация существующих статических математических мо-
делей брагоректификации с целью расчёта предельных эффектов извлечения 
ключевых примесных соединений в колоннах БРУ, модифицирована инженерная 
методика расчёта ректификационных колонн, обогреваемых термокомпрессией. 

Значение полученных соискателем результатов исследования для 
практики подтверждается тем, что: 

Разработаны и внедрены: 
способы выделения этилового спирта из головной фракции, бракованных ли-

кёроводочных изделий, стяжек колонн (ОАО «Спиртовый комбинат»); 
способ ректификационной очистки этанола, включающий эпюрацию 

бражного дистиллята и переработку побочных фракций в закрытых колоннах 
(ОАО «Иткульский спиртзавод»); 

конструкции ионообменного фильтра, интегрированного в БРУ, и браго-
подогревателей с промежуточным теплоносителем (филиал ФГУП «Росспирт-
пром» «Весёлолопанский спиртовой завод»); 

способ обогрева эпюрационной колонны за счёт рекомпрессии пара (филиал 
ФГУП «Росспиртпром» «Весёлолопанский спиртовой завод»); 

способ ректификационной очистки этанола, предусматривающий дополни-
тельное выделение примесей в комплексе, состоящем из гидроселекционной и 
эпюрационно-ректификационной разгонных колонн (ОАО «Спиртовый комби-
нат»; ООО «Пищекомбинат «Докшукино»);  

способ ректификационной очистки этилового спирта, предусматривающий 
осуществление эпюрации и разгонки побочных фракций в колонных аппаратах, 
оснащённых отгонными модулями (в т. ч. с работой части колонн под разрежени-
ем) (филиал ОАО «Башспирт» Ермолаевский СВК «Куюргаза», филиал РУП 
«Витебский ликероводочный завод» «Богушевский спиртзавод», филиал ФГУП 
«Росспиртпром» «Веселолопанский спиртовой завод», ООО «Партнёр», филиал 
КУП Полоцкий винодельческий завод «Чашникский спиртзавод»), филиал РПУП 
«Брестский ликероводочный завод» «БелАЛКО» «Ивацевичский спиртзавод», фи-
лиал ОАО «Башспирт» «Стерлитамакский спиртоводочный комбинат»); 
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проекты на реконструкцию брагоректификационных установок (технологи-
ческая часть) (филиал ОАО «Башспирт» «Стерлитамакский спиртоводочный ком-
бинат», филиал КУП Полоцкий винодельческий завод «Чашникский спиртзавод»); 

определены рациональные технологические режимы брагоректификацион-
ных установок, обеспечивающие снижение удельных материальных и энергети-
ческих затрат и повышение качества целевого продукта; 

созданы высокоэффективные технологии очистки этилового спирта  
(пат. РФ 2092218, 2092219, 2236277, 2243811, 2243812, 2270047, 2270048, 
2270049, 2277432, 2277433, 2277587, 2342432, 2342433, 106132, 139161, 2534363, 
2553324, 2553220), усовершенствованы методики анализа этанола и этанолсо-
держащих производственных растворов и конструкции устройств для его осу-
ществления (пат. РФ 2192636 2339034) (пиролитический способ идентификации 
компонентов в сложных смесях, парофазный способ контроля качественных пока-
зателей спиртсодержащих фракций; способ селективного определения карбоно-
вых кислот с помощью молекулярно-импринтированных сенсоров;  микрофото-
графический способ анализа на основе эффектов набухания полимерных гранул); 

представлены предложения по дальнейшему совершенствованию и интен-
сификации процессов ректификационной очистки пищевого этанола. 

Оценка достоверности результатов исследования выявила: 
для экспериментальных работ по исследованию и разработке техноло-

гий брагоректификации с использованием разработанных методик и технологий 
подтверждена воспроизводимость получаемых результатов на различных уста-
новках и в различных условиях. Результаты получены на сертифицированном обо-
рудовании Центра стратегического развития научных исследований ФГБОУ ВО 
«Воронежский государственный университет инженерных технологий», научно-
исследовательских лабораториях подразделений ФГБОУ ВО «Воронежский госу-
дарственный университет», ФГБОУ ВО «Воронежский государственный архитек-
турно-строительный университет», лабораторий технохимического контроля филиа-
ла ФГУП «Росспиртпром» «Весёлолопанский спиртовой завод», ОАО «Спиртовый 
комбинат», ООО «Александровский спиртзавод № 14», филиала РУП «Витебский 
ликёроводочный завод» «Богушевский спиртзавод»; 

теория построена на известных проверяемых данных и согласуется с опуб-
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ликованными экспериментальными материалами, а также публикациями других 
авторов  по теме диссертации; 

идея базируется на анализе и обобщении передового опыта теоретических и 
практических исследований отечественных и зарубежных ученых по проблеме ин-
тенсификации процессов ректификационной очистки пищевого этанола; исполь-
зованы известные представления о тепло- и массопередаче в процессах ректифи-
кационной очистки этанола, экспериментальные и расчётные данные научной ли-
тературы о теплофизических характеристиках компонентов систем спиртового 
производства; 

установлено качественное и количественное согласие представленных в 
диссертации результатов с результатами экспериментальных измерений и расче-
тов, полученными другими научными группами; 

использованы современные методики сбора и обработки исходной 
информации для реализации задач исследований. 

Личный вклад соискателя состоит в непосредственном его участии во 
всех этапах выполнения научно-исследовательской работы, анализе информаци-
онных источников по теме диссертации, постановке и проведении основного 
объема экспериментальных исследований для получения опытных данных, их 
анализе и статистической обработке; личном участии в промышленной апроба-
ции предложенных технических и технологических решений, формулировке вы-
водов; подготовке к патентованию изобретения и публикаций по результатам 
исследований; участии в разработке новых методик контроля эффективности 
ректификационных процессов: пиролитического, парафазного, пьезоэлектриче-
ского, микрофотографического; разработке конструкций нового оборудования: 
ионообменного модуля, брагоподогревателя с промежуточным теплоносителем, 
и пуско-наладке модернизированных брагоректификационных установок: БРУ, 
оснащённой закрытыми колоннами, работающими в режиме гидроселекции эти-
лового спирта и очистки бражного дистиллята, БРУ с эпюрационно-
ректификационной и гидроселекционной разгонными колоннами; БРУ, включаю-
щих отгонные модули эпюрационной и разгонной колонн, энергосберегающих БРУ 
с работой части колонн под разрежением и БРУ с термокомпрессией. 
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На заседании 04 июля 2016 г. диссертационный совет принял решение 
присудить Никитиной С.Ю. ученую степень доктора технических наук. 

При проведении тайного голосования диссертационный совет в количестве 
23 человек, из них 17 докторов наук по специальности 05.18.12 и 5 докторов на-
ук по специальности 05.18.01, участвовавших в заседании, из 23 человек, вхо-
дящих в состав совета, дополнительно введены на разовую защиту 5 человек, 
проголосовали: за – 23, против – нет, недействительных бюллетеней нет. 

 

 
«4» июля 2016 г. 


